	持针钳
	持针钳：1.持针钳夹持性能：∅2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,∅5mm外径的钳子夹持力不小于20N。钳头采用ASTM F899-09种的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2(或29.8HRC-55.2HRC)。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm,亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm,其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.  规格有∅3、∅5,工作长度180-450mm。
3.  有弯头、直头、归位和弧形归位等多种头型，其中直头和弯头有常规型和精细
型，其中精细型头型更小，缝合时视野更好，适用精细缝合。
4.  手柄有0型、V型和枪型等，其中枪型手柄采用钛合金加工，轻盈且强度高。
5. 0型手柄带搭扣，闭合和打开手柄时更稳定。
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